




DRY TOWER
VOLUMEN- UND PROZESSOPTIMIERTE BAUTEILLAGERUNG

VORTEILE:

VERRINGERTE PERSONALBINDUNGSZEIT

HOHE VOLUMENVERDICHTUNG

KURZE BEREITSTELLUNGSZEIT

HOHER AUTOMATISIERUNGSGRAD

PERFEKTE DOKUMENTATION
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DRY TOWER
VOLUMEN- UND PROZESSOPTIMIERTE BAUTEILLAGERUNG

VON DER PLANUNG  
BIS ZUR UMSETZUNG -  
WIR BERATEN SIE GERNE. 

KLIMATISIERUNG
Unserer Trockeneinheit der U 7000 Serie 
gewährleistet kontrollierte Luftfeuchtig-
keitswerte <5% rF. Mit der Einlagerung 
feuchtigkeitsempfindlicher Bauteile wird 
der Ablauf des Verarbeitungszeitraum 
gestoppt. Etwaige Oxidationsprozesse 
sensibler Bauteile werden reduziert. In 
Kombination mit einer Heizung 40°C kön-
nen abgelaufene MSL Bauteile schonend 
getrocknet werden.

VORTEILE
 - Permanente Rücktrocknung der Bauteile 

nach JEDEC-Standard
 - Schnelle Rücktrocknung durch minimale 

relative Luftfeuchtigkeit
 - Optionale Heizung (bis 40 Grad) beschleunigt 

den Rücktrocknungsprozess

SOFTWARE
Unsere offene Schnittstelle ermöglicht die 
Anbindung des Systems an Ihr bestehen-
des MES System. Wichtige Lagerdaten 
wie Feuchtigkeit, Temperatur, Bediener, 
usw. werden dokumentiert und stehen für 
Auswertungen zur Verfügung. Unsere inte-
grierte Kommisionierfunktion gewährleistet 
schnellstmögliche Auslagerungen in der 
gewünschten Rüstreihenfolge und berück-
sichtigt dabei das FIFO Prinzip.

VORTEILE
 - Perfekte Überwachung und Dokumentation 

des MSL-Levels und der Trocken-, Halte- 
und Offenzeiten nach JEDEC 

 - Automatische Kommissionierfunktion
 - Integreation in vorhandene Systeme durch 

eine offene Schnittstelle
 - Vollste Kontrolle über die gesamte Logistikkette
 - Individuelle Lagerstrategien bieten eine 

Vielzahl an Möglichkeiten

SCHUBLADEN-TOWER
Unser Dry Tower besteht aus bis zu vier 
Schränken die mit einer maximalen Anzahl 
von Schubladen ausgestattet sind. Die 
optimale Ausnutzung der Schubladen-
flächen und die chaotische Lagerstrategie 
garantieren eine perfekte Raum- Volumen 
Ausnutzung.

VORTEILE
 - Bis zu 43.000 Rollen pro m2

 - Ausnutzung der Höhe, Tiefe und Breite
 - Schneller Zugriff auf alle Bauteile
 - Maximale Volumenverdichtung
 - Unbegrenzte Erweiterung durch
 - Kopplung mehrerer Lagermodule

5-ACHSIGES GREIFSYSTEM
Der Lagerautomat bewegt sich simultan 
in fünf Achsen und verfügt über einen 
Vakuumgreifer. Bauteilegebinde wie Rollen 
und Trays können somit schnell und sicher 
transportiert werden. Die maximale Last 
kann bis zu 3kg betragen.

VORTEILE
 - Geringe Zugriffszeiten
 - Sicherer und schonender Transport der 

Bauteile
 - Förderung von Rollen, Trays und 

geschlossenen Verpackungen möglich

FÖRDERTECHNIK
Der Dry Tower kann mit individueller För-
dertechnik für einzelne Spulen und Kisten 
mit kompletten Rüstaufträgen ausgestat-
tet werden. Dezentrale Ein- und Ausla-
gerungen wie eine Liniennachversorgung 
sind dadurch problemlos möglich. Über 
Rollenförderer, Bänder, Lifte oder auto-
nome Transportsysteme transportieren wir 
Ihre Ware auf unterschiedlichen Ebenen 
an den gewünschten Zielort und erreichen 
eine maximale Flexibilität in Ihrer Bauteil-
logistik.

VORTEILE
 - Verringerung der Personalbindungszeit
 - Liniennachversorgung Just-in-Time
 - Entkoppelung von Ein- und Auslagerprozessen
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ESD-sichere Bauteilverpackung für perfekte Langzeitlagerung

SDV SERIE
EINFACH GUT VERPACKT 

AUSSTATTUNG/ SDV 46:
 - Tiefgezogene Vakuumkammer aus Edelstahl
 - Acryldeckel in ESD Ausführung
 - Doppelnaht Schweißung
 - Hochdruck Schweißsysteme
 - Einlegeböden zur Niveauregulierung
 - SensorSteuerung Z 3000
 - 99 Programmspeicher
 - Servicefunktion
 - Tastensperre, Schnellstoppfunktion, 
Stufenvakuum

 - Erstausstattung Verbrauchsmaterial
 - Hochwertige Busch Vakuumpumpe
 - Kabellose Schweißsysteme

OPTIONEN:
 - Stickstoffeinheit
 - Zusätzliche Schweißsysteme
 - Unterwagen mit Beutelablagefach 
 - Uvm.
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SDV 26 SDV 36 basic SDV 36 SDV 46 basic

Innenmaß 580 x 125 x 350 mm 450 x 210 x 460 mm 450 x 210 x 460 mm 650 x 210 x 475 mm

Siegellänge 310 mm 410 mm 410 mm 450 mm

Vakuumpumpe 10m^3/h 16m^3/h 16m^3/h 16m^3/h

Gewicht 60 kg 69 kg 70 kg 102 kg

Digitale Steuerung Z-2000 (Zeitgesteuert) Z-2000 (Zeitgesteuert) Z-3000 (Sensorgesteuert) Z-3000 (Sensorgesteuert)

SDV 46

Innenmaß 650 x 210 x 475 mm

Siegellänge 450 mm

Vakuumpumpe 21m^3/h

Gewicht 105 kg

Digitale Steuerung Z-3000 (Sensorgesteuert)

SDV SERIE
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Sensorsteuerung Z 3000 /  
(Steuerung Z 2000 zeitgesteuert)
Unsere Sensorsteuerung Z 3000 ist mit einem  
Vakuumsensor ausgestattet und ermöglicht eine 
exakte Einstellung wichtiger Parameter. Der Feuch-
tigkeits- und Sauerstoffgehalt kann kontrolliert abge-
senkt werden. 99 Programmspeicher ermöglichen 
eine Reproduzierbarkeit Ihres Verpackungsergebnis-
ses und gewähren eine einfache Bedienung.

ESD Ausführung
Unsere Maschinen sind mit einem ESD sicheren 
Acryldeckel ausgestattet. Alle Oberflächen sind 
leitend ausgeführt. Kritische Oberflächen sind mit 
einem dissipativen Kunststoff beschichtet und haben 
einen Ableitwiderstand von 1x106 Ohm, Konform 
mit ESD Norm: NE 61340-5-1.

Schutzgas
Für die Verpackung oxidationsgefährdeter oder 
druckempfindlicher Materialien kann optional eine 
Stickstoffeinheit installiert werden. Die zusätzliche 
Absenkung des Sauerstoffgehaltes und die Reduzie-
rung der Diffusionsgeschwindigkeit sind ideal für die 
Langzeitlagerung.

IPC Konformität
Die Konstruktion, Verarbeitung und Steuerung 
unserer Maschinen orientieren sich an den 
Anforderungen der IPC Richtlinien.
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HEADOFFICE:
Totech EU
De Linge 28 NL
8253 PJ Dronten
The Netherlands
Tel. +31 (0) 321 330239 
Fax +31 (0) 321 330254
info@superdry-totech.com
www.superdry-totech.com

KONTAKT:
Totech GmbH 
Lerchenweg 22 
D-74363 Güglingen
Deutschland
Tel. +49 (0) 7135 960436 
Fax +49 (0) 321 21250513
info@totech-gmbh.de
www.totech-gmbh.de A Member of the ASYS Group


